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Abstract of FR2686041 

This device is of the type comprising two 
endless side chains arranged on either side of 
the longitudinal stretching path of the film, 
these chains being composed of links 
articulated about a vertical pin and each 
fastened to many guide and transverse- 
stretching members, each of these members 
being formed by a body (3) comprising, on the 
one hand, at least one stretching gripper (17) 
and, on the other hand, guide elements formed 
by rolling bearings and/or by sliding elements 
interacting with a continuous and solid rail (7). 
According to the invention, the body (3) has, in 
cross-section, the general shape of an upside- 
down "U" having unequal flanges (wings) (5-6) 
sitting on top of the rail (7), whereas the web 
(8) of this body (3) comprises, in the middle of 
it, a central housing (12) for an 
interchangeable guide element (23), and, on 
either side of the rail, on the one hand and 
near the short flange (5), vertical bores (24) for 
the attachment of at least two interchangeable 
guide elements (26) and, on the other hand, 
near the long flange (6) and in the immediate 
vicinity of the bearing zone of at least one 
gripper (17), three vertical bores (27) for the 
attachment of at least one vertical pin (36), 
carrying interchangeable guide elements (37), 
and at least the various interchangeable guide 
elements (37) each have a transverse length 
(T) greater than the width (L) of the links (35- 
37) of the chain (34). 
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(54) Disposrtrf d'etirage transversal pour la fabrication de films biorierrtes. 

(57) Ce dispositif est du type comportant deux chatnes late- 
rales sans fin, disposees de part et (f autre de la trajectoire 
d'etirage longitudinal du film, composees de maillons arth 
cules autour d'un axe vertical, et solidaires chacune de 
nombreux organes de guidage et d'etirage transversal, 
chacun de ces organes etant forme par un corps (3) com- 
portant d'une part, au moins une pince d'etirage (17), et 
d'autre part, des elements de guidage formes de roule- 
ments et/ou tfelements de glissement cooperant avec un 
rail (7) continu et massif, 

Selon invention, le corps (3) presente, en section trans- 
versale, la forme generale d'un U" retoume a aBes inega- 
les (5-6) coiffant le rail (7), tandis que Tame (8) de ce corps 
(3) comporte, en son milieu, un log erne nt central (12) pour 
un element de guidage interchangeable (23), et, de part et 
d'autre du rail, d'une part et du cote de la petite aile (5), des 
aJesages verticaux (24) pour la fixation d'au moins deux 
elements de guidage interchangeaWes (26) et, d'autre part, 
du cote de la granae aile (6) et a proximite immediate de la 
zone d'appui d'au moins une pince (17), trois aJesages ver- 
ticaux (27) pour la fixation d'au moins un axe vertical (36), 
portant des elements de guidage interchangeables (37), et 
que au moins les divers elements de guidage interchan- 
geables (371 ont chacun une dimension transversale (T) 
superieure a la largeur (L) des maillons (35-37) de la 
chaine (34). 
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"Dispositif d'etirage transversal pour la fabrication de films 
biorientes". 

L'invention concerne un dispositif d'etirage transversal pour la 
fabrication de films biorientes. 
5 Une etape importante du procede de fabrication des films biorientes 

est constituee par la phase dite d'etirage transversal qui se produit a Finterieur 
d'un four de grandes dimensions. Dans ce four, deux chaines equipees de pince 
et d'organes de guidage se deplacent sur des rails lateraux, d'abord, de fagon 
parallele et jusqu'a ce que le film ait atteint la temperature souhaitee, puis, 
10 grace a un reglage des rails de guidage, s'eloignent de fagon symetrique de 
maniere a assurer un etirage transversal du film. Apres Fetirage, les rails de 
guidage redeviennent paralleles ou bien legerement convergents, de fagon a 
permettre soit la cristallisation du film etire, soit, eventuellement, sa relaxation 
thermique. 

15 A Fentree et a la sortie du four, des paires de roues dentees renvoient 

les chaines vers Favant, ou vers Farriere du four, et assurent ainsi un 
fonctionnement continu. L'une des paires de roues dentees est entrainee a 
vitesse variable, dependant des parametres du procede. 

Dans le courant des vingt dernieres annees, le developpement 

20 permanent du procede d'etirage a permis d'augmenter considerablement les 
vitesses de production qui sont passees de 120 a 150 metres par minute a 
300 metres par minute. De telles vitesses exigent done des systemes fiables 
permettant de les obtenir de fagon continue et pouvant meme atteindre des 
vitesses superieures de Fordre de 500 et voire meme 600 metres par minute. 

25 Dans les dispositifs anciens, dits discontinus, general ement a 

glissement, chaque rail de guidage des pinces est compose d'elements 
interrompus a la fin de chaque longueur generalement de trois metres, 
correspondant a la repartition des zones de temperature du four. Chaque 
element de rail est associe a des moyens a vis permettant, de Fexterieur du four, 

30 de lui donner un angle plus ou moins important, dependant des parametres du 
procede d'etirage. Par exemple, dans la zone de prechaufFage, les rails sont 
pratiquement paralleles et Fangle que sont amenes a faire entre eux deux rails 
successifs, ne depasse pas quelques degres. Au contraire, au debut et a la fin de 
la zone dite d'etirage, ces rails forment des angles beaucoup plus importants 

35 qui sont generalement compris entre 10 et 20 °. 

Des moyens ont ete congus pour permettre le passage des organes de 
guidage de la pince d'un rail a Fautre, mais aucun de ces moyens ne permet 
d'eviter completement les changements de direction brutaux, ainsi que les 
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vibrations qui sont liees a la presence de ces discontinuites et qui font que les 
dispositifs de ce type ont une vitesse limitee a 200 metres par minute. En outre, 
le fait que le guidage de chaque chaine par rapport au rail correspondant soit 
assure par glissement sur des sabots ou des plaquettes fixees au rail ou a la 
5 chaine qui, soit metalliques, soit en materiau synthetique, necessitent une 
lubrificalion abondante, empechent que ces dispositifs puissent etre utilises 
pour des films techniques exigeant une absence de pollution de la surface du 
film, par exemple, par projection d'huile ou de tout autre corps etranger. 

Pour remedier a cet inconvenient, des dispositifs dits a rails continus, 

10 ont ete plus recemment developpes. Ces dispositifs qui utilisent un guidage, 
soit par roulement, soit par glissement, se differencient des precedents 
principalement par le fait que le guidage est assure par des rails ininterrompus, 
de Fentree a la sortie du four. Le reglage angulaire de chaque rail, 
correspondant aux zones d'etirage ou de thermo-stabilisation, est assure par 

15 deformation reversible localisee de ce rail. Dans une forme d'execution bien 
connue de ce dispositif, chaque chemin de guidage est constitue par un ou deux 
rails continus, eux-memes formes par Fassemblage de plusieurs lames flexibles 
assemblies sous forme d*un paquet assurant le guidage des roulements. Dans 
une execution typique, le paquet a 8 millimetres d'epaisseur et est constitue 

20 par quatre lames flexibles de 2 millimetres d'epaisseur. 

Ce dispositif presente Finconvenient, qu'en raison de la constitution 
des paquets par Fempilage de lames de plus faible epaisseur, il est difficile d'en 
assurer une deformation tout en maintenant ieur epaisseur reguliere des que 
Fangle d'ajustement depasse quelques degres. II en resulte que ces dispositifs 

25 ont une possibility de reglage angulaire des chemins de guidage qui est tres 
limitee, et qu'ils ne conviennent pas a tous les precedes. 

Dans d'autres dispositifs, chaque rail de guidage est constitue par 
une plaque metallique massive et deformable, generalement traitee en surface 
pour resister a Fabrasion par les roulements, et dont la deformation, au niveau 

30 de Farticulation, est autorisee par une genouillere portee par le carter d'un 
support et par une tringlerie assurant la transmission des efforts de dilatation- 
Dans ce dispositif, le rail massif se deforme au droit de Farticulation en 
constituant un arc de cercle, ce qui permet d'obtenir des angles de divergence 
ou de convergence atteignant 20 °. 

35 De maniere generate, ces dispositifs presentent Favantage d*une 

absence de vibrations resultant de la nature continue du rail de guidage, une 
tres bonne definition des surfaces de guidage et d'un besoin en lubrification 
inferieur a celui du systeme discontinu, puisque, a vitesse constante, la quantite 
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de lubrifiants est generalement dix fois inferieure a ce qu'elle serait avec un 
dispositif discontinu de meme longueur. 

Cest pour ces raisons que les dispositifs d'etirage de films modernes 
a grande vitesse font generalement appels a la technique du rail dit continu avec 
5 une preference pour les rails massifs. 

Pour etre parfaitement adapte au procede de fabrication, et 
independamment de Fobtention d'une grande plage de reglage angulaire des 
chemins de guidage, d'une absence de vibrations et d'un faible niveau de 
lubrification, bien d'autres facteurs sontindispensables. 

10 Un facteur extremement important est constitue par la structure et les 

moyens de positionnement des organes de guidage entre la chaine et le rail ou 
entre la pince et le rail. En production, ces organes de guidage sont soumis a un 
ensemble de forces comprenant le poids du systeme, Feflfort d'etirage du film, 
la resultante de la tension de la chaine qui tend, selon la position de la pince sur 

15 la trajectoire de travail de la machine, a plaquer la chaine sur le rail ou au 
contraire a Ten ecarter. Une analyse detaillee de ces efforts indique que, pour 
assurer un guidage parfait, c'est a dire un guidage tel qu'a chaque force ou 
couple soit oppose, sans compromis, un roulement, il est necessaire que les 
moyens de guidage de chaque pince soient equipes d'un minimum de neuf a dix 

20 roulements. Le dixieme roulement, qui est destine a eviter la remontee du 
systeme, et eventuellement son echappement du rail, lorsque l'organe de 
guidage est soumis a des conditions d'exploitation tout a fait anormale, est 
generalement supprime ou remplace par un ergot de securite. 

Un organe de guidage avec neuf roulements pour chaque pince, 

25 comme represents schematiquement sur la figure 1 annexe e, peut done etre 
considers comme parfait et, en fait, il est necessaire d'utiliser de tels organes 
lorsque les vitesses de production depassent 250 a 300 metres par minute, ou 
que les efforts d'etirage sont importants. 

II va de soi que la presence de neuf roulements sur chaque pince, 

30 dans des machines recevant normalement plusieurs milliers de pinces, aboutit a 
des ensembles tres onereux, et la tendance est done a reserver ces moyens de 
guidage pour des machines a grande vitesse, produisant des films tres 
techniques, et, par consequent, tres chers, et de se contenter pour des films 
plus simples ou pour des vitesses moins importantes de sept ou voire 

35 eventuellement cinq roulements, comme montre sur les figures 2 et 3 annexes. 
En dessous de cinq roulements, il n'est generalement pas possible d'equilibrer 
le systeme de force et le fonctionnement n'est pas assure dans de bonnes 
conditions. Par contre, il est possible, sur un systeme a cinq ou sept roulements 
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de remplacer tout ou partie des roulements par des sabots ou des plaques de 
glissement reduisant les couts de Finstallation. On trouve aussi des systemes a 
trois roulements, et a deux plaquettes de glissement, comme represents sur la 
figure 4 annexee. 

5 Lorsque, dans ce qui precede, il est fait etat de neuf roulements, 

ceux-ci ne cooperent qu'avec un seul rail de guidage. Pour tenter de reduire le 
nombre de roulements, des dispositifs ont ete egalement con$us avec deux 
rails, respectivement interieur et exterieur, par chemin de guidage lateral. Ces 
rails sont continus tous les deux ou bien sont composes d'un rail continu et d'un 

10 rail discontinu. Avec cette disposition, les moyens de guidage de la chaine 
cooperent avec Tun ou Fautre rail, selon le sens de la resultante de la tension de 
la chaine. Si de tels dispositifs permettent effectivement la reduction du nombre 
de roulements, il presente le tres grand inconvenient que les roulements sont 
amenes a tourner soit dans un sens, soit dans Fautre, selon qu'ils s'appliquent 

15 contre le rail interieur ou contre le rail exterieur du chemin de guidage. Lorsque 
Fon passe d'une position a Fautre, le roulement doit s'arreter et repartir en 
rotation dans le sens inverse, ce qui est tres prejudiciable au roulement et au 
rail. Pour cette raison, ces dispositifs sont peu utilises. 

Un deuxieme facteur essentiel pour la realisation d'un dispositif 

20 performant est de maintenir une distance la plus courte possible entre la ligne 
de fermeture de la pince et le plan median vertical de la chaine, de maniere 
que, lorsqu'au moment de Fentree, les rails commencent a devenir divergents, 
le deplacement relatif de deux pinces successives sur un meme rail soit 
minimum. Pour arriver a ce resultat, qui est d'autant plus souhaitable que les 

25 films sont minces et difficiles a etirer, il est ne cess aire d'integrer la chaine dans 
le corps de guidage constituant aussi le corps de la pince et de rapprocher au 
maximum les pinces du rail. Cette integration est d'autant plus difficile que les 
elements de la chaine doivent etre solides, et posseder des dimensions 
importantes pour resister aux efforts provenant de la tension de la chaine, 

30 efforts d'autant plus eleves que la chaine a une grande longueur et que la 
machine fonctionne avec une grande vitesse. 

Cette integration, lorsqu'elle est realisee, impose un positionnement 
definitif et reversible des roulements ou plaques de glissement dans le corps, de 
sorte que le corps qui re9oit generalement neuf elements de guidage, peut 

35 difficilement etre adapte, par exemple, pour reduire les couts d'investissement 
par reduction du nombre de roulements, ou remplacement de tout ou partie de 
ceux-ci par des sabots ou plaques de glissement. 

II ressort de ce qui precede que Fintegration de la chaine dans le 
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corps de guidage est extremement difficile, puisque toutes les contraintes 
conduisent a des solutions divergentes et que tout effort effectue pour satisfaire 
a Tune de ces contraintes tend a eloigner de la satisfaction des autres 
contraintes. 

5 Pour obvier ces inconvenients, il est apparu sur le marche des 

dispositifs mettant en oeuvre des rails massifs du type ci-dessus, et aptes a 
recevoir soit des organes de guidage totalement integres a neuf roulements, soit 
des organes plus economiques, a trois ou cinq roulements. Dans ces 
conditions, les organes de guidage ont des conceptions totalement difierentes, 

10 puisque dans ceux a neuf roulements, l'objectif est d'obtenir un moyen de 
guidage le plus parfait possible, alors que dans ceux plus economiques a trois 
ou cinq roulements, robjectif prioritaire est d'obtenir un investissement reduit. 
Cette dualite presente de nombreux inconvenients, puisqu'il est impossible de 
- faire evoluer les organes de guidage des deux types Fun vers Tautre, et que 

15 Pexistence de ces deux types d'organes ne permet pas de rationaliser la 
fabrication par augmentation des series. 

La presente invention a pour but de remedier aux divers 
inconvenients des dispositifs actuels, en fournissant un dispositif co operant 
avec des rails lateraux massifs et continus, dispositif qui, tout en assurant la 

20 protection maximale du film contre les projections d*huile, en evitant les 
variations de sens de frottement ou de roulement sur les elements de guidage, et 
en etant tres resistant et fiable, meme dans les conditions d'exploitation les plus 
dures, c'est a dire sous de forte tension, ou sous de grande vitesse, puisse 
s'adapter rapidement, a partir des memes elements de base, a tous les besoins 

25 rencontres, depuis une version maximale, la plus onereuse a neuf elements de 
guidage, a une version minimale et la moins couteuse a quatre elements de 
guidage, en passant par toutes les versions intermediaires et cela, soit lors du 
montage du dispositif, soit lors d*un changement de fabrication du film 
bioriente. 

30 A cet effet, dans le dispositif selon Pinvention, le corps de chaque 

organe de guidage et d'etirage presente, en section transversale, la forme 
generate d'un "U" retourne a ailes inegales coiffant le rail et dont la grande aile, 
disposee a Pinterieur du dispositif et en vis a vis de Forgane de guidage associe a 
Fautre rail, s'etend jusqu'au dessous de ce rail, tandis que Tame de ce corps 

35 comporte, en son milieu, un logement longitudinal pour un element de guidage 
interchangeable, et, de part et d'autre du rail, d'une part, du cote de la petite 
aile, des alesages verticaux pour la fixation d'au moins deux elements de 
guidage interchangeables et, d'autre part, du cote de la grande aile et a 
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proximite immediate de la zone d'appui d'au moins une pince, trois alesages 
verticaux pour la fixation d'au moins un axe vertical, portant des elements de 
goidage interchangeables et assurant la liaison du corps avec Fun des maillons 
de la chaine, et que, au moins, les divers elements de guidage interchangeables 
5 disposes du cote de la chaine ont chacun une dimension transversale superieure 
a la largeur des maillons de cette chaine. 

Cette structure combine avantageusement un faible encombrement 
general, une bonne resistance des maillons, la proximite entre leurs axes 
geometriques d'articulation sur le corps et la zone d'appui des pinces, et la 

10 protection du film contre les projections par le caractere enveloppant du corps, 
tout en ajoutant la possibility de modifier la nature des elements de guidage, a 
savoir roulements ou plaques de glissement, et la repartition et le nombre de 
ces elements de guidage. Ce dernier avantage est particulierement important 
car il permet, a partir d'un meme corps de pince, et sans aucun usinage 

15 nouveau, de modifier les moyens de guidage en fonction de la necessite de la 
fabrication, et par exemple d'augmenter le nombre de moyens de guidage par 
pince au fur et a mesure qu'augmentent la qualite du film et/ou sa vitesse de 
fabrication. 

Dans une forme d'execution de Finvention, le corps est solidaire, par 

20 le prolongement vers le bas d'au moins Fun des axes le liant a la chaine, d'un 
fond rapporte presentant une section transversale en "U" dont Faile exterieure 
est sensiblement dans le prolongement vertical de la petite aile du corps, dont 
Faile interieure enveloppe Fextremite inferieure de la grande aile du corps, et 
dont Fame comporte autant d* alesages que Fame du corps, disposes comme 

25 ceux de cette ame, pour la fixation d'elements de guidage interchangeables et 
d'au moins Faxe vertical amenage pour porter egalement des elements de 
guidage interchangeables. 

Cette disposition ameliore la protection du film a Fencontre des 
projections, mais aussi la rigidite de chaque organe de guidage et d'etirage. 

30 D'autres caracteristiques et avantages ressortiront de la description 

qui suit en reference au dessin schematique annexe, representant, a titre 
d'exemple non limitatif, une forme d'execution de Forgane de guidage et 
d'etirage, selonFinvention. 

Figures 1 a 7 sont des vues partielles, en perspective, montrant, de 

35 fagon schematique, les dispositions plus souvent rencontrees des elements de 
guidage et des combinaisons entre roulements et plaques de friction, 

Figure 8 est une vue, en perspective, avec coupe partielle montrant 
les elements constitutifs du corps de pince, 
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Figure 9 est une vue, en coupe transversale selon DC-IX de figure 8 
d'un organe de guidage a neuf roulements, selon Finvention, 

Figures 10 et 11 sont des vues, en coupe suivant X-X de figure 9, 
montrant Foigane de guidage lorsqu'il comporte cote chaine, respectivement, 
5 quatre roulements portes par les axes de maillons et deux roulements portes par 
un axe intermediate. 

Sur les figures 1 a 7, le rail de guidage est designe par la reference 7, 
le film en cours d'etirage est schematise par la reference 1, et le sens de 
deplacement de ce film par la fleche 1 1 . 
10 Dans la forme d* execution representee en reference aux figures 8 a 1 1 , 

le corps de Forgane de guidage et d'etirage 2, est compose d'un corps 3 et d*un 
fond 4. Comme le montre plus en details la figure 8, le corps 3 a la forme 
generate d*un "U" retourne, comportant une petite aile 5 et une grande aile 6. 
Lorsque ce corps est monte sur un rail 7, comme montre a la figure 9, la petite 
15 aile 5 est disposee a Fexterieur du dispositif, tandis que la grande aile 6 est 
disposee a Finterieur de ce dispositif, c'est a dire en vis a vis des organes de 
guidage et d'etirage circulant sur F autre rail 7 en vis a vis. La grande aile 6 a une 
longueur telle qu'elle s'etend jusqu'au-dessous du rail 7. L'ame 8 du corps 3 
comporte une nervure centrale 9, saillant vers le haut, et dans laquelle sont 
20 menages, d'une part, deux logements exterieurs 10, et, d'autre part, un 
logement interieur 12 visible a la figure 9. Chaque logement 10 sert a la fixation 
et a Farticulation autour d'un axe 13, d'une bielle 14 dont Fautre extremite est 
articulee en 15 sur le levier 16 d'une pince 17. Les deux pinces 17 sont elles- 
memes articulees sur un axe longitudinal 18 fixe dans les joues extremes 19 du 
25 corps 3. 

De fa$on connue, tout pivotement du levier 16 de la pince 17 dans le 
sens de la fleche 21 de figure 9, amene la pince en contact avec la face 
superieure de Fame 3, formant platine d'appui et cooperant avec cette pince 
pour assurer le serrage des bords du film devant etre 6 tire transversalement. 
30 Chaque pince est verrouillee dans cette position par desalignement de Faxe 
geometrique de son articulation 15 par rapport an plan passant par les axes 
geometriqnes de Faxe 18 et de Farticulation 13 sur le corps. 

Un alesage transversal 22 traverse, de part en part, le logement 12 
menage dans la nervure 9. Cet alesage est utilise pour la mise en place d'un axe 
35 ou de la tige d'un boulon pour un element de guidage constitue soit par un 
roulement 23, comme montre a la figure 9, soit par une plaque de glissement. 

La partie de Fame 8a qui est situee entre la nervure 9 et la petite aile 5 
du corps 3 est traversee par deux ales ages verticaux 24 pouvant etre utilises pour 
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la mise en place d'axes epaules 25 pour la fixation d'un organe de guidage tel 
qu'un roulement 26 ou une plaque de glissement, comme montre figure 9. 
Enfin, la partie 8b de Fame 8, disposee entre la nervure 9 et la grande aile 6 du 
corps, est traversee verticalement par deux alesages extremes 27 avec 
5 epaulements 42, et par un alesage central 28. L'utilite de ces alesages sera 
precisee plus loin. 

Bien que le corps de pince 3 puisse etre utilise seul dans une 
construction simplifiee des organes de guidage, dans cette forme d'execution, il 
est associe a un fond 4 qui, comme le montre la figure 8, presente en section 

10 transversale la forme generale d'un "IT comportant une aile verticale 
exterieure 30 et une aile interieure 32; Comme montre a la figure 9, cette aile est 
inclinee et vient sensiblement au-dessous de l'extremite de la grande aile 6 du 
corps en l'enveloppant. L'ame 33 de ce fond 4 comporte autant d'aiesages 24a- 
27a et 28a menages dans des bossages que Tame 8 du corps, dont ils portent les 

15 memes references, mais avec la reference a. Bien entendu, les alesages du fond 
24a-27a et 28a sont disposes de la meme fagon que les alesages 24-27 et 28 de 
Tame du corps, de fagon a pouvoir etre alignes avec eux lors du montage de la 
pince. 

De fapon connue, le corps de l'organe d'etirage et de guidage est 
20 rendu solidaire d'une chaine designee de fa?on generale par 34, et compose de 
maillons exterieurs 35 articules sur des axes 36, et de maillons interieurs 41 
articules sur des fourreaux 38 portes par les axes 36 et portant eux-memes des 
rouleaux 39. 

Dans la forme d'execution representee aux figures 9 et 10 concernant 
25 un organe de guidage et d'etirage a neuf elements de guidage, chacun des axes 
36 du maillon exterieur 35 lie a chaque corps 2, est muni, a chacune de ses 
extremites, d'un prolongement cylindrique 36a servant a la fixation d'un 
element de guidage 37 et d'un epaulement 36b servant a sa fixation dans les 
alesages 27 du corps 3 et 27a du fond 4. La liaison de chaque axe 36, 
30 respectivement avec le corps 3 et avec le fond 4, est assuree par des vis 40 se 
vissant dans chacune de ses extremites et prenant appui par leurs tetes sur le 
fond d'un epaulement 42 menage dans le support correspondant. Dans la 
forme d'execution representee, les elements de guidage 37 sont constitues par 
des roulements, mais ceux-ci peuvent etre remplaces par des plaques de 
35 glissement carrees dont le cote a la valeur du diametre du roulement. 

La figure 9 montre que les alesages 24a du fond 4 regoivent egalement 
des axes epaules 25 portant des elements de guidage constitues par des 
roulements 43. Si besoin est, le fond 4 peut comporter un deuxieme element de 
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guidage constitue par un doigt 44 saillant de son ame 33 au-dessous du rail 7. 

Cettc figure 9 montre egalement que, malgre la dimension 
trans versale importante donnee aux elements de la chaine, la distance d entre 
le plan median longitudinal P de cette chaine et le plan median P2 d'appui de 
5 cette pince sur le corps 3 , est reduite par rapport a celle que Ton rencontre dans 
les organes de guidage actuels, ce qui reduit considerablement le deplacement 
relatif de deuxpinces successives lorsque celles-ci abordent lapartie divergente 
de leur rail de guidage* 

Suivant une autre caracteristique de Finvention, au moins les 

10 elements de guidage 37 possedent une dimension transversale T, a savoir un 
diametre lorsqu'il s'agit de roulements ou la dimension du cote lorsqu'il s'agit 
d'une plaque de guidage de forme carree, qui est superieure a la largeur L des 
maillons 35 et 37 de la chaine 34. A titre d'exemple, lorsque Forgane, selon 
Finvention, est associee a une chaine dont le pas des maillons est de 

15 60 millimetres et comprenant, d'une part, des axes ayant un diametre de 
20 millimetres dans la partie interne de la chaine et un diametre de 
10 millimetres sur les prolongements 36a recevant les elements de guidage 37, 
d'autre part, des rouleaux 39 ayant un diametre de 36 mm, et de plus des 
maillons ayant une largeur de 40 millimetres, la dimension T precitee a une 

20 valeur de 42 millimetres. 

Cet organe de guidage et d'etirage, compact et resistant, et donnant 
satisfaction aux conditions les plus dures, peut etre adapte au montage, en 
fonction de la demande, ou en fonctionnement, en fonction de revolution des 
besoins de 1'installation, en rempla?ant tout ou partie des roulements par des 

25 plaques de glissement pour presenter Tune ou Fautre des versions representees 
aux figures 2 a 7. 

II faut ici preciser que, grace aux alesages 28 menages dans le corps 3 
et 28a menages dans le fond 4, il est egalement possible, comme montre a la 
figure 11, d'inserer entre les axes 36, assurant la fixation de la chaine sur 

30 l'ensemble de Forgane 2, un axe 50 recevant deux elements de guidage 52 se 
substituant aux quatre elements de guidage montes sur les axes 36 precites. 
Dans ces conditions, Faxe 50 traverse les plaques 35 du maillon exterieur par 
des alesages 53 prevus a Forigine dans ce maillon. Cet axe 50 est parallele aux 
axes 36 et situes a egales distnaces de chacun d'eux. Sa fixation avec le corps est 

35 assuree par vissage de son nez filete 54 dans Falesage filete 28a du fond 4, et par 
calage de son autre extremite emmanchee dans Falesage 28 du corps 3 au 
moyen d'une vis 55. II est evident que Faxe 50 peut egalement recevoir, a la 
place des deux roulements 52, deux plaques de glissement (figure 5) ou un 
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roulement et une plaque de glissement. 

II ressort de ce qui precede qu*a partir d'elements constants, 
fabriques en serie, et done a un prix de revient acceptable. Ce dispositif 
permet, en fonction des cas d' utilisation, de reduire ou au contraire d'ameliorer 
5 le guidage des organes de guidage et d'etirage initiaux, et ceci meme sur une 
installation en exploitation. 

A cet avantage constructif s'ajoutent le faible encombrement de la 
structure tolerant cependant un bon dimensionnement de la chaine, la 
proximite d entre les plans P et P2 et la protection du film 1 contre les 
10 projections. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif d'etirage transversal pour la fabrication de films 
biorientes, du type comportant deux chatnes laterales sans fin, disposees de 
part et d' autre de la trajectoire d'etirage longitudinal du film, composees de 

5 maillons articules autour d'un axe vertical, et solidaires chacune de nombreux 
organes (2) de guidage et d'etirage transversal, chacun de ces organes etant 
forme par un corps comportant, d'une part, au moins une pince d'etirage (17), 
et d'autre part, des elements de guidage formes de roulements et/ou d'elements 
de glissement cooperant avec un rail (7) continu et massif, de section 

10 rectangulaire, associe a la chaine correspondante pour guider les organes et 
assurer lews deplacements transversaux, caracterise en ce que le corps (3) de 
chaque organe (2) de guidage et d'etirage presente, en section transversale, la 
forme generate d'un n U n retourne a ailes inegales (5-6) coiffant le rail (7) et 
dont la grande aile (6), disposee a Finterieur du dispositif et en vis a vis de 

15 l'organe de guidage associe a F autre rail, s'etend jusqu'au dessous de ce rail (7), 
tandis que Fame (8) de ce corps (3) comporte, en son milieu, un logement 
central (12) pour un element de guidage interchangeable (23), et, de part et 
d'autre du rail, d'une part et du cote de la petite aile (5), des alesages verticaux 
(24) pour la fixation d'au moins deux elements de guidage interchangeables (26) 

20 et, d'autre part, du cote de la grande aile (6) et a proximite immediate de la 
zone d'appui d'au moins une pince (17), trois alesages verticaux (27-28) pour la 
fixation d'au moins un axe vertical (36-50), portant des elements de guidage 
interchangeables (37-52) et assurant la liaison du corps (3) avec l'un des 
maillons (35) de la chaine (34), et que, au moins, les divers elements de guidage 

25 interchangeables (37) disposes du cote de la chaine (34) ont chacun une 
dimension transversale (T) superieure a la largeur des maillons (35-37) de cette 
chaine (34). 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que le corps 
(3) est solidaire, par le prolongement vers le bas d'au moins Fun des axes (36- 

30 50) le liant a la chaine (34), d'un fond (4) rapporte presentant une section 
transversale en "U" dont Faile exterieure (30) est sensiblement dans le 
prolongement vertical de la petite aile (5) du corps (3), dont Faile interieure 
(32) enveloppe Fextremite inferieure de la grande aile (6) du corps (3), et dont 
Fame (33) comporte autant d'alesages (24a-27a-28a) que Fame du corps (3), 

35 disposes comme ceux de cette ame, pour la fixation d'elements de guidage 
interchangeables (43-37) et d'au moins Faxe vertical (36-50) precite portant 
egalement des elements de guidage interchangeables. 

3. Dispositif selon Fune quelconque des revendications 1 et 2, 
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caracterise en ce que, au moins certains des elements de guidage (12-26-37-43- 
52) sont constitues par des roulements. 

4. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que, au moins certains des elements de guidage (12-26-37-43- 

5 52), sont constitues par des plaques de glissement. 

5. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que la liaison du corps (3) avec la chaine (34) est assuree par 
les deux axes extremes (36) d'un maillon exterieur (35), axes comportant 
chacun, et de part et d'autre du maillon, un prolongement cylindrique (36a) 

10 pour positionner un element de guidage (37) et un epaulement (36b) pour la 
fixation de Faxe sur le corps (2) ou sur le fond (4). 

6. Dispositif selon Tune quelconque des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce que chaque maillon exterieur (35) dispose dans le corps (3) de 
Forgane (2) de guidage et d'etirage est traverse de part en part par un axe (50) 

15 qui, parallele aux axes (36) de ce maillon et a egale distance d'eux, se prolonge, 
verticalement et de part et d'autre du maillon, et pour sa fixation sur le corps (3) 
ou sur le fond (4) et pour le positionnement et le maintien de Fun des deux 
elements de guidage se substituent a ceux portes par les axes (36) precites. 
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